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PROGRAM NAUCZANIA KWALIFIKACYJNEGO KURSU ZAWODOWEGO MEC.03. Montaz i obstuga maszyn
I urzadzen

1. Wprowadzenie

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest pozaszkolng formg ksztatcenia ustawicznego, adresowang do oséb dorostych zainteresowanych uzyskiwaniem i uzupetnianiem wiedzy,
umiejetnosci i kwalifikacji zawodowych. Na kwalifikacyjny kurs zawodowy moze réwniez uczeszczac uczen, ktéry ukonczyt szkote ponadpodstawowg przed ukonczeniem
18 roku zycia spetniajgc w tej formie obowigzek nauki.

Réwniez osoba, ktéra ukohczyta osmioletnig szkote podstawowg oraz:

— ma opodznienie w cyklu ksztatcenia zwigzane z sytuacjg zyciowa lub zdrowotng uniemozliwiajgca lub znacznie utrudniajgcg podjecie lub kontynuowanie nauki w
szkole ponadpodstawowej dla mtodziezy albo uniemozliwiajgcg lub znacznie utrudniajgca realizowanie, zgodnie z przepisami w sprawie przygotowania
zawodowego mtodocianych i ich wynagradzania, przygotowania zawodowego u pracodawcy lub

— przebywa w zaktadzie karnym, areszcie $ledczym, zaktadzie poprawczym lub schronisku dla nieletnich - moze realizowa¢ obowigzek nauki przez uczeszczanie
na kwalifikacyjny kurs zawodowy.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy jest prowadzony przez:

— publiczne szkoty prowadzgce ksztatcenie zawodowe - w zakresie zawoddw, w ktorych ksztatcg, oraz w zakresie obszaréw ksztatcenia, do ktdrych sg przypisane
te zawody;

— niepubliczne szkoty o uprawnieniach szkot publicznych prowadzgce ksztatcenie zawodowe - w zakresie zawoddw, w ktorych ksztatcg, oraz w zakresie obszaréw
ksztafcenia, do ktérych sg przypisane te zawody;

— publiczne i niepubliczne placéwki i osrodki,

— instytucje rynku pracy, o ktérych mowa w art. 6 ustawy z dnia 20 kwietnia 2004 r. o promocji zatrudnienia i instytucjach rynku pracy, prowadzace dziatalnos¢
edukacyjno-szkoleniowg;

— podmioty prowadzace dziatalno$¢ oswiatowg, o ktérej mowa w art. 170 ust. 2. Ustawy — Prawo Oswiatowe,

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzagdzen wyodrebniony jest w zawodzie technik mechanik 311504, technik
spawalnictwa 311516 oraz mechanik- monter maszyn i urzgdzen 723310 w branzy mechanicznej MEC. Jest prowadzony wedtug programu nauczania uwzgledniajgcego
podstawe programowg ksztatcenia w zawodach, w zakresie jednej kwalifikacji stanowigcej wyodrebniony w danym zawodzie zestaw oczekiwanych efektéw ksztatcenia.
Minimalna liczba godzin ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym jest rowna minimalnej liczbie godzin ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie
programowej ksztatcenia w zawodach, dla kursu MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzadzen jest to 840 godzin.
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Poziom Polskiej Ramy Kwalifikacji dla kwalifikacji czgstkowej wyodrebnionej w zawodzie mechanik- monter maszyn i urzgdzen 723310, technik mechanik 311504
oraz technik spawalnictwa 311516 — 3.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy w zakresie kwalifikacji MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzerh moze by¢ realizowany w formie:
— dziennej — odbywa sie przez 5 lub 6 dni w tygodniu,
— stacjonarnej — odbywa sie przez 3 lub 4 dni w tygodniu,
— zaocznej — odbywa sie co 2 tygodnie przez 2 dni, a w uzasadnionych przypadkach — co tydzien przez 2 dni.

Organizator okresla dtugos¢ cyklu ksztatcenia i forme ksztatcenia w zaleznosci od potrzeb uczestnikéw kursu.

W przypadku kursu prowadzonego w formie zaocznej minimalna liczba godzin ksztatcenia zawodowego nie moze by¢ mniejsza niz 65% minimalnej liczby godzin
ksztatcenia zawodowego okreslonej w podstawie programowej dla danej kwalifikacji.

Zajecia moga by¢ realizowane z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé, np. lekcje online, wykorzystanie platform edukacyjnych, komunikacja poprzez
poczte elektroniczng, wykorzystanie materiatdw edukacyjnych na portalach edukacyjnych i stronach internetowych, programy telewizyjne i audycje radiowe, zamieszczanie
informacji i materiatéw edukacyjnych na stronie internetowej szkoty.

Podmioty prowadzace ksztatcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ zapewniaja:
— dostep do oprogramowania, ktére umozliwia synchroniczng i asynchroniczng interakcje miedzy stuchaczami lub uczestnikami a osobami prowadzgcymi zajecia;
— materialy dydaktyczne przygotowane w formie dostosowanej do ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé;

— biezaca kontrole postepéw w nauce stuchaczy lub uczestnikow, weryfikacje ich wiedzy, umiejetnosci i kompetencji spotecznych, w formie i terminach ustalonych
przez podmiot prowadzacy ksztatcenie;

— biezacy kontrole aktywnos$ci oséb prowadzacych zajecia.

Podmioty, ktére prowadzg ksztatcenie na kwalifikacyjnych kursach zawodowych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$¢ sg obowigzane zorganizowac
szkolenie dla stuchaczy przed rozpoczeciem zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtosé, dotyczace metod i zasad ksztatcenia
oraz obstugi wykorzystywanego oprogramowania.

Szkotfa prowadzgca ksztatcenie w zawodzie mechanik- monter maszyn i urzadzen zapewnia pomieszczenia dydaktyczne z wyposazeniem odpowiadajgcym technologii

i technice stosowanej w zawodzie, aby zapewni¢ osiggniecie wszystkich efektéw ksztatcenia okreslonych w podstawie programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego oraz umozliwi¢ przygotowanie absolwenta do wykonywania zadar zawodowych.

Zaliczenie ksztatcenia prowadzonego z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegto$é nie moze odbywacé sie z wykorzystaniem tych metod i technik. Wymiar
godzin zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢ okresla podmiot prowadzgcy ksztatcenie ustawiczne z wykorzystaniem tych metod
i technik.
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Turnusy oraz zajecia praktyczne i laboratoryjne realizowane w ramach ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych nie moga by¢ prowadzone z wykorzystaniem
metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca:
— dyplom zawodowy,
— dyplom potwierdzajgcy kwalifikacje zawodowe lub inny rownorzedny,
— Swiadectwo uzyskania tytutu zawodowego, dyplom uzyskania tytutu mistrza lub inny réwnorzedny,
— $Swiadectwo czeladnicze lub dyplom mistrzowski,
— Swiadectwo ukonczenia szkoty prowadzgcej ksztatcenie zawodowe,
— $wiadectwo ukonczenia liceum profilowanego,
— certyfikat kwalifikacji zawodowej,
— $wiadectwo potwierdzajgce kwalifikacje w zawodzie,
— zaswiadczenie o ukohczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego

- jest zwalniana, na swoj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgacemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczgcych odpowiednio tresci ksztatcenia lub efektow
ksztatcenia zrealizowanych w dotychczasowym procesie ksztatcenia, o ile sposdb organizacji ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie zawodowym umozliwia takie
zwolnienie.

Osoba podejmujgca ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym posiadajgca zaswiadczenie o ukoriczeniu kursu umiejetnosci zawodowych:
MEC.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy lub

MEC.03.2. Podstawy obrdbki recznej i maszynowej oraz montazu lub

MEC.03.3. Obstuga maszyn i urzgdzen lub

MEC.03.4. Montaz maszyn i urzgdzen lub

MEC.03.5. Jezyk obcy zawodowy

- jest zwalniana, na swoj wniosek ztozony podmiotowi prowadzgcemu kwalifikacyjny kurs zawodowy, z zaje¢ dotyczacych efektdw ksztatcenia zrealizowanych na tym
kursie umiejetnosci zawodowych.

Na kwalifikacyjny kurs zawodowy przyjmuje sie kandydatow, ktérzy posiadajg zaswiadczenie lekarskie zawierajgce orzeczenie o braku przeciwskazan zdrowotnych
do podjecia praktycznej nauki zawodu.
Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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Podmiot prowadzacy kwalifikacyjny kurs zawodowy jest obowigzany poinformowac¢ okregowag komisje egzaminacyjng o rozpoczeciu ksztatcenia na kwalifikacyjnym kursie
zawodowym w terminie 14 dni od dnia rozpoczecia tego ksztatcenia.

Liczba stuchaczy uczestniczgcych w kwalifikacyjnym kursie zawodowym prowadzonym przez publiczne szkoty, centra ksztatcenia ustawicznego lub publiczne centra
ksztatcenia zawodowego wynosi co najmniej 20. Za zgodg organu prowadzgcego liczba stuchaczy moze by¢ mniejsza niz 20.

Kwalifikacyjny kurs zawodowy konczy sie zaliczeniem w formie ustalonej przez podmiot prowadzgcy kurs. Osoba, ktéra uzyskata zaliczenie, otrzymuje zaswiadczenie

o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego (wedtug wzoru zawartego w Rozporzgdzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 19 marca 2019 r. w sprawie
ksztatcenia ustawicznego w formach pozaszkolnych, Dz. U. z 2019 r., poz. 652) i ma mozliwosé przystgpienia do egzaminu potwierdzajgcego kwalifikacje w zawodzie w
zakresie danej kwalifikacji przeprowadzanego przez okregowg komisje egzaminacyjng. Aby zaswiadczenie o ukonczeniu kwalifikacyjnego kursu zawodowego mogto by¢
uznane przez okregowg komisje egzaminacyjng muszg by¢ spetnione wymagania okreslone w przepisach prawa oswiatowego, a w szczegolnosci:

— program kwalifikacyjnego kursu zawodowego musi obejmowac ksztatcenie zawodowe (nie moze by¢ realizowane w catosci w formie zdalnej)
— zaliczenie kwalifikacyjnego kursu zawodowego musi odby¢ sie w formie stacjonarnej (zaliczenie nie moze odbywac sie wytgcznie w formie zdalnej)

— program kwalifikacyjnego kursu zawodowego musi by¢ realizowany w okreslonej liczbie godzin (kilkudniowe lub kilkutygodniowe kwalifikacyjne kursy zawodowe
powinny wzbudzac watpliwosci).
Edukacja w ramach kwalifikacyjnego kursu zawodowego powinna skonczy¢ sie nie pdzniej niz na 6 tygodni przed pierwszym dniem terminu gtdwnego egzaminu
zawodowego z zakresu danej kwalifikacji okre$lonego w komunikacie Centralnej Komisji Egzaminacyjne;.

Osoba, ktéra ukonczyta kwalifikacyjny kurs zawodowy po potwierdzeniu kwalifikacji MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen moze uzyskaé¢ dyplom zawodowy

w zawodzie technik mechanik po potwierdzeniu kwalifikacji MEC.09. Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzgdzen oraz uzyskaniu wyksztatcenia
Sredniego lub $redniego branzowego albo dyplom zawodowy w zawodzie technik spawalnictwa po potwierdzeniu kwalifikacji MEC.10. Organizacja i wykonywanie prac
spawalniczych oraz uzyskaniu wyksztatcenia sredniego lub sredniego branzowego.

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
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1.1. Charakterystyka programu

Ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego okreslonych w Rozporzadzeniu Ministra Edukacji Narodowej z dnia 15 lutego 2019 roku w sprawie ogdlnych celow i
zadan ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego oraz klasyfikacji zawoddw szkolnictwa branzowego (Dz. U. z 2019 r. poz. 316 ze zm.) jest realizowane miedzy
innymi na kwalifikacyjnych kursach zawodowych. Celem ksztatcenia w zawodach szkolnictwa branzowego jest przygotowanie uczacych sie do wykonywania pracy
zawodowej i aktywnego funkcjonowania na zmieniajgcym sie rynku pracy. Absolwent szkoly prowadzgcej ksztalcenie zawodowe powinien legitymowac sie petnymi
kwalifikacjami zawodowymi, a takze by¢ przygotowany do uzyskania niezbednych uprawnien zawodowych. Zadania szkoty i innych podmiotéw prowadzgcych ksztatcenie
zawodowe oraz sposob ich realizacji sg uwarunkowane zmianami zachodzgcymi w otoczeniu gospodarczo-spotecznym, na ktére wptywajg w szczegoélnosci: nowe techniki
i technologie, idea gospodarki opartej na wiedzy, globalizacja proceséw gospodarczych i spotecznych, rosngcy udziat handlu miedzynarodowego, mobilno$¢ geograficzna
i zawodowa, a takze wzrost oczekiwan pracodawcow w zakresie poziomu wiedzy i umiejetnosci pracownikow.

Dziatalnos¢ edukacyjna szkoty w zakresie ksztatcenia w danym zawodzie szkolnictwa branzowego jest okreslona w programie nauczania tego zawodu, dopuszczonym
do uzytku w szkole. Program nauczania zawodu realizowany w szkole uwzglednia wszystkie elementy podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego, przy czym tresci nauczania wynikajgce z efektow ksztatcenia realizowanych w pierwszej kwalifikacji wyodrebnionej w danym zawodzie, ktére sg tozsame

z treSciami nauczania wynikajgcymi z efektow ksztatcenia realizowanych w drugiej kwalifikacji wyodrebnionej w tym samym zawodzie, nie sg powtarzane, z wyjgtkiem
efektow ksztatcenia dotyczgcych jezyka obcego zawodowego oraz kompetencii personalnych i spotecznych, ktére powinny byé dostosowane do zakresu drugiej
kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie. Program nauczania zawodu moze réwniez wykracza¢ poza tresci nauczania w zaleznosci od kompetencji stuchaczy ustalone dla
danego zawodu w podstawie programowej ksztalcenia w zawodzie szkolnictwa branzowego. Program nauczania jest opracowywany przez nauczyciela lub zespét
nauczycieli ksztatcenia zawodowego, przy czym wskazane jest, aby byt on opracowywany w konsultacji z pracodawcami lub organizacjami pracodawcow. Szkoty i inne
podmioty prowadzgce ksztatcenie w zawodach szkolnictwa branzowego dokonujg biezgcej oceny stopnia osiggniecia przez uczacych sie oczekiwanych efektéw
ksztatcenia oraz ich przygotowania do potwierdzania kwalifikacji wyodrebnionych w zawodach. System egzaminéw zawodowych umozliwia oddzielne potwierdzanie w toku
ksztatcenia kazdej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie szkolnictwa branzowego.

Ksztalcenie ustawiczne w formach pozaszkolnych, w tym ksztatcenie na kwalifikacyjnym kursie zawodowym lub kursie umiejetnosci zawodowych prowadzi sie na
podstawie programu nauczania, ktéry zawiera:

— nazwe formy pozaszkolnej, tj. odpowiednio kwalifikacyjnego kursu zawodowego lub kursu umiejetnosci zawodowych;
— czas trwania, liczbe godzin ksztatcenia i sposéb jego organizacii;

— wymagania wstepne dla uczestnikdw i stuchaczy, ktére w przypadku stuchaczy kwalifikacyjnych kurséw zawodowych i uczestnikéw kurséw umiejetnosci
zawodowych uwzgledniajg takze szczegolne uwarunkowania zwigzane z ksztatceniem w danym zawodzie lub kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie, okreslone
w klasyfikacji zawoddw szkolnictwa branzowego;

— cele ksztatcenia i sposoby ich osiggania, z uwzglednieniem mozliwosci indywidualizacji pracy stuchaczy kwalifikacyjnych kursow zawodowych lub uczestnikéw
kurséw umiejetnosci zawodowych, w zaleznosci od ich potrzeb i mozliwosci;

— plan nauczania okreslajacy nazwe zaje¢ oraz ich wymiar;
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— tresci nauczania w zakresie poszczegdlnych zajeg;

— opis efektéw ksztalcenia;

— wykaz literatury oraz niezbednych srodkéw i materiatéw dydaktycznych;
— sposob i forme zaliczenia.

Ponadto program nauczania realizowany na kwalifikacyjnym kursie zawodowym, w zakresie jednej kwalifikacji wyodrebnionej w zawodzie szkolnictwa branzowego,
uwzglednia ogdlne cele ksztatcenia zawodowego, o ktérych mowa w przepisach wydanych na podstawie art. 46 ust. 1 ustawy Prawo oswiatowe, a takze:

cele ksztatcenia,
— efekty ksztalcenia i kryteria weryfikacji tych efektow,
— warunki realizacji ksztatcenia w zawodzie, w ktérym zostata wyodrebniona dana kwalifikacja,

— minimalng liczbe godzin ksztatcenia w zawodzie w ramach danej kwalifikacji — bedgce elementami podstawy programowej ksztatcenia w zawodzie szkolnictwa
branzowego wtasciwymi dla danej kwalifikacji wyodrebnionej w danym zawodzie.

Proponowany program nauczania ma strukture przedmiotowg i spiralny uktad tresci. Uktad spiralny tresci nauczania wyréznia sie tym, ze materiat nauczania zostat
utozony z zachowaniem zasady: od najprostszych tresci po bardziej ztozone i trudne. W tym uktadzie powrét do tresci realizowanych na poczatku nauki jest zalecany w
kolejnych etapach ksztatcenia w celu ich utrwalenia i poszerzenia. Ponadto taki uktad tresci w programie nauczania zapewnia zachowanie podczas realizacji procesu
dydaktycznego zasad nauczania obowigzujgcych w ksztatceniu zawodowym. Struktura programu nauczania zapewnia korelacje miedzyprzedmiotowg

i wewnatrzprzedmiotowa

oraz korelacje pomiedzy ksztatceniem teoretycznym i praktycznym. Konstrukcja spiralna programu nauczania umozliwia utrwalenie poznanych wczesniej tresci

i uksztattowanych umiejetnosci. Uktad przedmiotow ksztatcenia zawodowego stwarza optymalne warunki do sktadania egzaminéw zawodowych w zakresie kwalifikacji
MEC.03 Montaz i obstuga maszyn i urzadzen.

1.2. Zalozenia programowe

Aktualnie ksztatcenie w zawodach branzy mechanicznej jest niezbedne i oczekiwane przez rynek pracy. Analizujgc wyniki prognoz na rok 2020 przedstawione w badaniu
Barometr zawoddw zrealizowanym na zlecenie Ministra Rodziny, Pracy i Polityki Spotecznej zamieszczone na stronie https://barometrzawodow.pl mozna stwierdzic, ze
jest i bedzie zapotrzebowania na pracownikéw z branzy mechanicznej. Na terenie catego kraju zawody z tej branzy sg na ogét zawodami na ogét zréwnowazonymi, czyli
teoretycznie wszystkie osoby zdolne i chetne do podjecia pracy w zawodach branzy mechanicznej jg otrzymajg. Sg réwniez rejony w Polsce (powiaty) w wiekszosci
wojewodztw, w ktérych zawody z branzy mechanicznej sg jest zawodami deficytowymi, co oznacza, ze w najblizszym roku nie powinno by¢ trudnosci ze znalezieniem
pracy, gdyz zapotrzebowanie pracodawcow bedzie w ich przypadku duze, a podaz pracownikéw chetnych do podjecia zatrudnienia i majacych odpowiednie kwalifikacje —
niewielka.
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Tylko w wojewddztwie lubelskim (powiat lubartowski) oraz w wojewddztwie matopolskim (miasto Krakéw) jest nadwyzka kandydatéw chetnych do podjecia pracy w tej
branzy i spetniajgcych wymagania pracodawcoéw, co w skali catego kraju jest udziatem czgstkowym.

Analizujgc tres¢ Obwieszczenie Ministra Edukaciji Narodowej z dnia 24 stycznia 2020 r. w sprawie prognozy zapotrzebowania na pracownikdéw w zawodach szkolnictwa
branzowego na krajowym i wojewédzkim rynku pracy (M.P. z 2020 poz. 106), mozna stwierdzi¢ ze wsrod zawoddw, dla ktérych, ze wzgledu na znaczenie dla rozwoju
panstwa, prognozowane jest szczegodlne zapotrzebowanie na pracownikéw na krajowym rynku pracy, z branzy mechanicznej znajdujg sie zawody: mechanik-monter
maszyn i urzgdzen 723310, operator obrabiarek skrawajgcych 722307, Slusarz 722204, technik mechanik 311504 i technik spawalnictwa 311516 (nowy zawdd w branzy —
od 1.09.2020r.).

Poszukiwani bedg pracownicy na stanowiska produkcyjne oraz na stanowiska nadzoru technicznego. Wiedza i umiejetnosci ksztattowane wedtug programu nauczania
kwalifikacyjnego kursu zawodowego MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen pozwolg uczestnikowi kursu znalez¢ zatrudnienie w zawodach pokrewnych takich jak
Slusarz, $lusarz narzedziowy, operator obrabiarek skrawajgcych, operator linii produkcyjnej sktadajgcej sie z obrabiarek zespotowych i innych zawodach z branzy
mechanicznej.

1.3. Wykaz przedmiotéw w ksztatceniu teoretycznym i realizowanych w formie zaje¢ praktycznych
Przedmioty teoretyczne zawodowe:
— Bezpieczenstwo i higiena pracy
— Jezyk obcy zawodowy
— Podstawy konstrukcji maszyn
— Podstawy techniki
— Technologia maszyn i urzgdzen
— Planowanie proceséw produkcji
Przedmioty realizowane w formie zaje¢ praktycznych:
— Planowanie obstugi maszyn i urzadzen
— Wytwarzanie maszyn i urzgdzen
— Komputerowe projektowanie maszyn i urzgdzen

— Eksploatacja maszyn i urzgdzenh
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2. Plan zajeé¢ kwalifikacyjnego kursu zawodowego

2.1. Pogrupowane efekty ksztalcenia

Tabela 1. Przyporzagdkowanie efektow ksztatcenia wraz z kryteriami weryfikacji do poszczegdinych zajec

MEC.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowanie efektéw
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztalcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

instytucji oraz stuzb

A B C D
rozréznia pojecia wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, X
zwigzane ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii
z bezpieczenstwem wymienia regulacje wewnatrzzaktadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng pracy, ochrong X
i higieng pracy, przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomiag
ochrong
przectwpozarowsg, wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony $rodowiska, ochrony | x
ochrong srodowiska przeciwpozarowej oraz ergonomii
i ergonomig

(ep)
rozréznia zadania wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz | x
i uprawnienia 2 ochrony srodowiska
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

* x %

Efekty ksztatcenia
z danej jednostki
efektow
Stopniowanie efektow
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztalcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

B C D
dziatajgcych wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony pracy, ochrony | x
w zakresie ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska
pracy, ochrony
przeciwpozarowe;j
oraz ochrony
Srodowiska
(ep)
okres$la prawa wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy X
i obowigzki — — - . p —
pracownika wymienia obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy X
oraz pracodawcy opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika i pracodawce X
w zakresie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy
bezpieczenstwa 7
i higieny pracy wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktory ulegt wypadkowi przy pracy, wynikajgce X
Z przepisow prawa
(ew) wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodowg, wynikajgce X
Z przepiséw prawa
okresla skutki wymienia rodzaje czynnikdw srodowiska pracy dziatajgcych na organizm cztowieka X
oddziatywania 6 P — : . . — - .
rozréznia czynniki szkodliwe, niebezpieczne i ucigzliwe w srodowisku pracy X

czynnikow

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

Strona 16 z 161




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

**

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

* x %

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowanie efektow
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztalcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

A B C D
srodowiska pracy na wyjasnia sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia w sSrodowisku pracy X
organizm cztowieka

(ew)
wykonuje zadania organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych X
zawodowe zgodnie z s3ia Srodki oasn o ” .
sasadami rozroznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania X
bezpieczenstwa rozréznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarméw X
i higieny pracy,
ochrony stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomig, bezpieczenstwem i higieng pracy, X
przeciwpozarowe;, 8 ochrf)_ny' przecwv.poz.ardolwejdl ochrqny s.rodO\*lelfakpodczas .orgar?lz’ovzanlg itanoywsk pracy
ochrony $rodowiska rozréznia zagrozenia dla zdrowia i Zycia cztowieka oraz mienia i srodowiska zwigzane X
- z uzytkowaniem maszyn i narzedzi
oraz ergonomii
() rozréznia srodki ochrony indywidualnej do prac z zakresu uzytkowania maszyn i narzedzi X
e
stosuje srodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony zbiorowej podczas realizacji zadan X
zawodowych
udziela pierwszej opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia zdrowotnego X
pomocy ia sytuacj kod dstawi li bjawoéw ob h
w stanach naglego . ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanyc X
u poszkodowanego
zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku X
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Fundusze

**

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejskie - Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

Wiedza Edukacja Rozwdj

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki
efektow

Stopniowanie efektow
ksztalcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztalcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw

Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Bezpieczenstwo
i higiena pracy

A B C D
zagrozenia uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej X
zdrowotnego - - - - :

powiadamia odpowiednie stuzby X
(ew) - - — - T

prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia zdrowotnego, | X
np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia X
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie X
z wytycznymi Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytacji

taczna liczba godzin 30

na dang jednostke
efektéw ksztatcenia

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

Strona 18 z 161




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

MEC.03.2. Podstawy obrébki recznej i maszynowej oraz montazu

Rzeczpospolita
Polska

Unia Europejska N
Europejski Fundusz Spoteczny *

**

* x %

Efekty ksztafcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow [Nazwa Nazwa zaje¢: |Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin _ zajec: Technologia Wytwarzanie  [Eksploatacja  [zajec:
efektow przeznaczon | Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji  |i urzadzen i urzadzen i urzadzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn
efekt kluczowy (ek), | (w ramach
efekt wazny (ew), | réznych
efekt pomocniczy | zajec)
(ep)
A B C D E F G H
stosuje zasady sporzgdza szkice i rysunki techniczne X
wykonywania zgodnie z obowigzujgcymi normami
szkicow i zasadami
oraz rysunkow wykonuje rzutowanie, przekroje X
technicznych i wymiarowanie zgodnie z normami
dotyczgcymi rysunku technicznego
(ek) 6 okresla ksztalt, wymiary, parametry X
powierzchni oraz rodzaj obrobki
na podstawie szkicow i rysunkow
technicznych
sporzadza rysunki techniczne X
Z wykorzystaniem technik komputerowych
wykonuje wydruk sporzgdzonego rysunku X
technicznego
postuguje sie rozréznia rodzaje dokumentaciji technicznej X
dokumentacjg maszyn i urzadzen,
techniczng identyfikuje parametry maszyn X
maszyn . 12 i urzadzen na podstawie dokumentacji
i urzadzen technicznej oraz tabliczek znamionowych

Program nauczania kwalifikacyjnego kursu zawodowego
MEC.03. Montaz i obstuga maszyn i urzgdzen

Strona 19 z 161




Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska N
Europejski Fundusz Spoteczny *

**

* x %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw [Nazwa Nazwa zaje¢: |[Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin _ zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [Zajec:
efektow przeznaczon | Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji  |i urzadzen i urzgdzen i urzgdzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn
efekt kluczowy (ek), | (w ramach
efekt wazny (ew), réznych
efekt pomocniczy | zajec)
(ep)
A B C D E F G H
(ek) rozrdznia czesci i mechanizmy maszyn X
i urzgdzen w oparciu o dokumentacje
techniczng
okresla zastosowanie poszczegdlnych grup X
czesci maszyn i urzgdzen
wyjasnia zasade dziatania maszyn X
i urzgdzen, postugujgc sie dokumentacjg
techniczng
opisuje budowe i dziatanie mechanizméw, X
takich jak dzwigniowe, krzywkowe,
otrzymywania ruchu przerywanego
rozroznia pasowanie i zasady toleranciji X
czesci maszyn
stosuje rozpoznaje materiaty konstrukcyjne, X
materiaty eksploatacyjne i uszczelniajgce na podstawie
konstrukcyjne, oznaczen oraz rozrdznia ich wtasciwosci
eksploatacyjne dobiera materiaty konstrukcyjne, X
i uszczelniajgce eksploatacyjne i uszczelniajgce zgodnie
zgodnie 10 z Wymagan_iami elfsploa’tacyjny_mi
Z wymaganiami i technologlczn_ym| okreslonymi
) w dokumentacji
_eksploatacyjnym rozréznia i rozpoznaje rodzaje i zrodta korozji X
i
dobiera metody zabezpieczenia przed X

korozjg
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska N
Europejski Fundusz Spoteczny *

**

* x %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektow [Nazwa Nazwa zaje¢: |Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin _ zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [Zajec:
efektow przeznaczon | Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji  |i urzadzen i urzgdzen i urzgdzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn
efekt kluczowy (ek), | (W ramach
efekt wazny (ew), réznych
efekt pomocniczy | zajec)
(ep)
A B C D E F G H
i technologiczny wykonuje zabezpieczenie antykorozyjne X
mi czesci maszyn i urzgdzen
(ep)
wykonuje charakteryzuje potgczenia mechaniczne X
potgczenia - - .
mechaniczne QOblerg narzedzia, urza}dzenla ] X
12 i materiaty do wykonania potgczen
(ew) taczy czesci roznymi technikami X
stosuje techniki rozrdznia techniki oraz metody spajania X
oraz metody materiatéw, odlewania, obrébki plastycznej,
wytwarzania cieplnej oraz cieplno-chemicznej
czesci maszyn rozréznia rodzaje obrébki recznej X
i urzadzen i maszynowej
wykonuje operacje obrobki recznej X
(ew) 10 i proste operacje maszynowej obrobki
wiérowej materiatow
rozréznia przyrzgdy do wykonywania X
pomiaréw warsztatowych
dobiera przyrzady i narzedzia X
do wykonywania pomiaréw warsztatowych
przeprowadza pomiary warsztatowe X
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska N
Europejski Fundusz Spoteczny *

**

* x %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw [Nazwa Nazwa zaje¢: |[Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin _ zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [Zajec:
efektow przeznaczon | Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji  |i urzadzen i urzgdzen i urzgdzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn
efekt kluczowy (ek), | (w ramach
efekt wazny (ew), réznych
efekt pomocniczy | zajec)
(ep)
A B C D E F G H
stosuje prawa rozrdznia pojecia statyki: sita, uktad sit, X
i przestrzega wypadkowa ukfadu sit, jednostki Si+y, p’faski
zasad mechaniki uE’raqlsH. pr— :
- - okresla i wyznacza warunki zachowania X
technicznej 4 r()wnowagiydla ptaskiego uktadu sit
(ew) wyjasnia pojecia dotyczgce wytrzymatosci X
materiatéw: sity wewnetrzne, naprezenia,
odksztatcenia, warunki wytrzymato$ciowe
naprezenia dopuszczalne, moment sity
charakteryzuje rozréznia wielkosci elektryczne i ich jednostki X
uktady RIS .
elektrotechniki, rozréznia zrédta i rodzaje pradu X
elektroniki elekt,r.yc.znego -
) ) rozréznia elementy obwodow elektrycznych X
i automatyki oraz uktadéw elektronicznych
przemystowe;j 10
(ek) stosujt_e prawo Ohma, prawa Kirchhoffa X
do obliczania obwodéw pradu statego
rozroznia elementy uktadéw automatyki X
przemystowe;j
10 rozréznia elementy struktury uktadu X

mechatronicznego konwencjonalnego
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska N
Europejski Fundusz Spoteczny *

**

* x %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektow [Nazwa Nazwa zaje¢: |Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin _ zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [Zajec:
efektow przeznaczon | Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji  |i urzadzen i urzgdzen i urzgdzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn

efekt kluczowy (ek), | (w ramach

efekt wazny (ew), réznych

efekt pomocniczy | zajec)

(ep)

A B C D E F G H
charakteryzuje okresla wspotzaleznosci pomiedzy X
uktady elementami struktury uktadu
mechatroniczne mechatronicznego konwencjonalnego
konwencjonalne rozrdznia qkiady wykonawcze urzadzen X

mechatronicznych

(ep) rozréznia sensory stosowan.e w uktadach X
mechatronicznych konwencjonalnych
rozréznia elementy uktadow sterowania X
stosowane w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych
okres$la dziatanie uktadow sterowania X
stosowanych w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych
rozroznia uktady zasilania stosowane X
w uktadach mechatronicznych
konwencjonalnych
rozréznia uktady manipulacyjne i systemy X
zrobotyzowane
wskazuje zastosowanie uktadow X
manipulacyjnych i systemoéw
zrobotyzowanych
okresla zasady bezpiecznego uzytkowania X
uktadéw manipulacyjnych i systeméw
zrobotyzowanych

8 sporzadza rysunki techniczne X

z wykorzystaniem technik komputerowych
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska N
Europejski Fundusz Spoteczny *

**

* x %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektow [Nazwa Nazwa zaje¢: |Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [Zajec:
efektow przeznaczon | Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji  |i urzadzen i urzgdzen i urzgdzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn
efekt kluczowy (ek), | (w ramach
efekt wazny (ew), réznych
efekt pomocniczy | zajec)
(ep)
A B C D E F G H

stosuje wyszukuje informacje o czesciach maszyn, X

programy maszynach i urzadzeniach z wykorzystaniem

komputerowe programéw komputerowych

do wykonywania

rysunkéw

technicznych

i doboru czesci

maszyn

i urzadzen

(ew)

rozpoznaje wymienia cele normalizacji krajowej X

wiasciwe normy . S

i procedury podaje definicje i cechy normy X

oceny zgodnosci rozréznia oznaczenie normy X

podczas ) miedzynarodowej, europejskiej

realizacji zadan i krajowej

zawodowych korzysta ze zrédet informaciji dotyczacych X

norm i procedur oceny zgodnosci
(ep)
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Fundusze .
Europejskie Eéfsclfgospollta
Wiedza Edukacja Rozwdj -

Unia Europejska -
Europejski Fundusz Spoteczny *

* * %

* x %

Efekty ksztatcenia taczna Kryteria weryfikacji poszczegélnych efektéw [Nazwa Nazwa zaje¢: |[Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa
z danej jednostki liczba godzin _ zajec: Technologia Wytwarzanie  |[Eksploatacja  [Zajec:
efektow przeznaczon | Uczestnik kursu: Podstawy  |maszyn maszyn maszyn Podstawy
Stopniowanie ych na efekt konstrukcji  |i urzadzen i urzgdzen i urzgdzen techniki
efektow ksztatcenia | ksztatcenia maszyn

efekt kluczowy (ek), | (w ramach

efekt wazny (ew), réznych

efekt pomocniczy | zajec)

(ep)

A B C D E F G H
taczna liczba 90

godzin na dang
jednostke efektéw
ksztatcenia
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MEC.03.3. Obstuga maszyn i urzagdzen

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekty ksztatcenia
z danej jednostki
efektow
Stopniowanie
efektow ksztatcenia
efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),
efekt pomocniczy

(ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow

Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Planowanie
obstugi
maszyn

i urzadzen

Nazwa zajec:
Planowanie
procesow produkc;ji

Nazwa zajec:
Eksploatacja
maszyn

i urzadzen

A

charakteryzuje
procesy
eksploatacyjne
maszyn

i urzagdzen

(ew)

30

rozréznia procesy eksploatacyjne maszyn i urzadzen

okresla wptyw procesow eksploatacyjnych na stan maszyn i
urzgdzen

ocenia stan techniczny maszyn i urzgdzeh

okresla przyczyny
uszkodzen
maszyn

i urzadzen

(ek)

30

rozpoznaje przyczyny uszkodzen maszyn i urzadzen

dokonuje analizy przyczyn uszkodzen maszyn
i urzgdzen

dobiera materiaty,
narzedzia

i przyrzady

do rodzaju
wykonywanej
pracy

50

rozroznia czesci maszyn i urzadzen

rozréznia materiaty konstrukcyjne uszczelniajgce
i eksploatacyjne wykorzystywane w montazu maszyn
i urzgdzen
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekty ksztatcenia

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow

Nazwa zajec:

Nazwa zajec:

Nazwa zajeé:

z danej jednostki godzin _ Planowanie Planowanie Eksploatacja
efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu: obstugi proceséw produkcji | maszyn
Stopniowanie na efekt maszyn i urzadzen
efektéow ksztatcenia ksztatcenia i urzgdzen
efekt kluczowy (ek), | (wramach
efekt wazny (ew), réznych zajec)
efekt pomocniczy
(ep)
A B C D E F
(ek) rozpoznaje narzedzia i przyrzady stosowane podczas X
montazu maszyn i urzadzen
dobiera materiaty, narzedzia i przyrzady do instalowania, X
naprawy i obstugi maszyn i urzgdzen
naprawia dobiera sposob naprawy elementéw i zespotdw maszyn X
e|ementy i urzadzeh
i zespoly maszyn planuje przebieg procesu naprawy elementéw i zespotéw X
i urzadzen 30 maszyn i urzgdzen
dobiera typowe i specjalistyczne narzedzia, przyrzady X
(ek) i urzadzenia do naprawy
instaluje maszyny przygotowuje maszyny i urzgdzenia do instalacji X
i urzadzenia . . . . . -
na stanowisku dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do instalacji X
pracy 30 maszyn i urzgdzenh na stanowisku
postuguje sie narzedziami, przyrzadami i urzgdzeniami X
(ew) w procesie instalowania maszyn i urzgdzen zgodnie
Z zasadami eksploatacji
reguluje dobiera sposdb regulacji maszyn i urzadzen na podstawie X
i uruchamia dokumentacji technicznej
maszyny 50 postuguije sie instrukcjg obstugi maszyn i urzadzen X
| urzadzenia dobiera narzedzia, przyrzady i urzadzenia do wykonania X

regulacji maszyn i urzagdzen
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa zajec:
z danej jednostki godzin ) Planowanie Planowanie Eksploatacja
efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu: obstugi proceséw produkcji | maszyn
Stopniowanie na efekt maszyn i urzgdzen
efektéow ksztatcenia ksztatcenia i urzgdzen
efekt kluczowy (ek), | (wramach
efekt wazny (ew), réznych zajec)
efekt pomocniczy
(ep)
A B C D E F
(ek) wykonuje regulacje maszyn i urzadzen X
wykonuje prébne uruchomienie maszyn i urzadzen X
kontroluje przebieg prac zwigzanych z probnym X
uruchomieniem i regulacjg maszyn i urzadzen
ocenia jakos¢ rozrdznia i dobiera metody kontroli jako$ci wykonanych X
wykonanej obstugi prac podczas obstugi maszyn i urzagdzeh
maszyn kontroluje jako$¢ wykonanej obstugi codzienne;j X
i urzadzen 30 i okresowej maszyn i urzadzen
(ew)
wykonuje obstuge okresla na podstawie instrukcji obstugi codziennej X
codzienng oraz instrukcji konserwacji zakres obstugi codzienne;j
oraz konserwacje oraz konserwacji maszyn i urzadzen
maszyn dobiera sposob wykonania obstugi codziennej X
. . oraz konserwacji maszyn i urzadzen
i urzgdzen - : -
50 przygotowuje narzedzia, przyrzady, urzgdzenia X
(ep) i materiaty do wykonania obstugi codziennej
P oraz konserwacji maszyn i urzgdzen
stosuje kolejnos¢ czynnosci podczas obstugi codziennej oraz | x
konserwacji maszyn i urzadzen
dokumentuje wykonanie obstugi codziennej oraz konserwacji | x
maszyn i urzgdzen
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

Unia Europejska
Europejski Fundusz Spoteczny

* * %

* x %

Efekty ksztatcenia

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow

Nazwa zajec:

Nazwa zajec:

Nazwa zajeé:

z danej jednostki godzin _ Planowanie Planowanie Eksploatacja
efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu: obstugi proceséw produkcji | maszyn
Stopniowanie na efekt maszyn i urzadzen
efektéow ksztatcenia ksztatcenia i urzgdzen

efekt kluczowy (ek), | (wramach

efekt wazny (ew), réznych zajec)

efekt pomocniczy

(ep)

A B C D E F

taczna liczba godzin | 300

na dang jednostke
efektéw ksztatcenia
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**

Unia Europejska =
Europejski Fundusz Spoteczny *

Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita

- Polska

* x %

MEC.03.4. Montaz maszyn i urzadzen

Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa zajec: Nazwa zajec:
z danej jednostki godzin _ Podstawy Komputerowe Wytwarzanie | Planowanie
efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu: konstrukgji projektowanie maszyn procesow
Stopniowanie efektow | na efekt maszyn i urzadzen produkcji
ksztatcenia ksztatcenia i urzadzen
efekt kluczowy (ek), (w ramach
efekt wazny (ew), réznych zajec)
efekt pomocniczy (ep)
A B C D E F G
rozpoznaje okresla strukture maszyn i urzagdzen X
rozwigzania na podstawie dokumentacji technicznej
konstrukcyjne rozréznia elementy konstrukcyjne maszyn i X
maszyn i urzgdzen 40 urzadzen
(ek)
stosuje metody rozréznia metody montazu maszyn i urzadzen X
montazu maszyn - - -
i urzadzen okres$la przebieg montazu wykonywanego X
a 50 zgodnie z wybrang metodag
(ew) wykonuje montaz zgodnie z wybrang metodag X
dobiera narzedzia, rozréznia narzedzia, przyrzady X
przyrzady i urzadzenia do rodzaju wykonywania prac
i urzadzenia montazowych
do rodzaju dokonuje wyboru narzedzi, przyrzadéw X
K h 40 i urzgdzen do wykonywanych prac
wykonywanyc montazowych
prac montazowych
(ek)
50 sprawdza cze$ci maszyn i urzadzen X
przeznaczonych do montazu
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekty ksztatcenia

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow

Nazwa zajec:

Nazwa zajeé:

Nazwa zajec:

Nazwa zajeé:

z danej jednostki godzin _ Podstawy Komputerowe Wytwarzanie | Planowanie
efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu: konstrukgji projektowanie maszyn procesow
Stopniowanie efektow | ha efekt maszyn maszyn i urzadzen produkcji
ksztatcenia ksztatcenia i urzgdzen
efekt kluczowy (ek), (w ramach
efekt wazny (ew), réznych zajec)
efekt pomocniczy (ep)
A B C E F G
przygotowuje kontroluje zgodnos¢ z dokumentacjg X
czesci maszyn techniczng parametrow czesci
i urzadzen przeznaczonych do montazu
do montazu przygotowuje czesci maszyn do montazu X
przez ich oczyszczanie
(ek) i rozkonserwowywanie
ustawia czesci rozroznia przyrzady i uchwyty X
maszyn, zespotéw do ustawiania montowanych czesci
i mechanizméw maszyn, zespotoéw i mechanizméw
dobiera i stosuje przyrzady i uchwyt X
YV przyrzadach 40 do ustawiania :no%to{/vaiy)(/:h czeégiy
| uchwytach maszyn, zespotdéw i mechanizméw
(ep)
taczy czesci dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet X
maszyn do wykonania potgczen czesci maszyn
40 stosuje kolejnos¢ wykonywanych operac;ji X
(ew) podczas montazu potgczen czesci maszyn
montuje uktady rozréznia ukfady hydrauliczne X
hydrauliczne i pneumatyczne maszyn i urzadzen
40 dobiera materiaty i narzedzia stosowane X

do montazu uktadéw hydraulicznych
i pneumatycznych maszyn i urzgdzen
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Fundusze
Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

- Polska

Rzeczpospolita

Unia Europejska

Europejski Fundusz Spoteczny

**

* x %

Efekty ksztatcenia

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow

Nazwa zajec:

Nazwa zajeé:

Nazwa zajec:

Nazwa zajeé:

z danej jednostki godzin _ Podstawy Komputerowe Wytwarzanie | Planowanie
efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu: konstrukgji projektowanie maszyn procesow
Stopniowanie efektow | ha efekt maszyn maszyn i urzadzen produkcji
ksztatcenia ksztatcenia i urzgdzen
efekt kluczowy (ek), (w ramach
efekt wazny (ew), réznych zajec)
efekt pomocniczy (ep)
A B C E F G
i pneumatyczne wykonuje operacje montazu ukfadéw X
maszyn i urzgdzen hydraulicznych i pneumatycznych maszyn
i urzadzen
(ew)
montuje zespoty dobiera narzedzia, uchwyty i sprzet X
i mechanizmy do wykonania montazu zespotow
maszyn i mechanizméw maszyn oraz urzadzen
i urzadzen 40 planuje koIe;nosc operacji podgzas X
wykonywania montazu zespotow
(ew) i mechanizméw maszyn oraz urzadzen
wykonuje operacje montazu zespotow X
i mechanizméw maszyn oraz urzadzenh
sprawdza jakosé rozréznia metody kontroli jakosci prac X
wykonanego montazowych
montazu maszyn dobiera metode kontroli jakosci X
i urzadzen w zaleznosci od rodzaju i zakresu prac
50 montazowych
(ep) kontroluje parametry zmontowanych X
zespotdw maszyn i urzagdzen
wypetnia dokumentacje kontroli jakosci X

wykonanego montazu

taczna liczba godzin
na dang jednostke
efektow ksztatcenia

390
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MEC.03.5. Jezyk obcy zawodowy

Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

% ¥

Unia Europejska N
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

*

* x %

Efekty ksztatcenia

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegolnych efektow

Nazwa zajec:

umozliwiajgcym realizacje
zadan zawodowych:

z danej jednostki efektow godzin _ Jezyk obcy zawodowy
Stopniowanie efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu:
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew), (w ramach
efekt pomocniczy (ep) réznych zajec)
A B C D
postuguje sie podstawowym 5 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci X
zasobem srodkow jezykowych zawodowych w zakresie:
w jezyku obcym nowozytnym a) czynnosci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
(ze szczegbinym z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
uwzglednieniem $rodkow b) narzedzi, maszyn, urzgdzenh i materiatéw koniecznych do realizacji
leksykalnych) umozliwiajgcym czynnosci zawodowych
realizacje czynnosci ¢) procesoOw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
zawodowych w zakresie d) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych
tematow zwigzanych: z wykonywaniem zadan zawodowych
a) ze stanowiskiem pracy i jego e) $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta
wyposazeniem
b) z gtéwnymi technologiami
stosowanymi w danym
zawodzie
¢) z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem
d) z ustugami $wiadczonymi
w danym zawodzie (ep)
rozumie proste wypowiedzi 5 okresla gtéwna mys| wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi X
ustne artykutowane wyraznie, lub tekstu
w standardowej odmianie znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje X
jezyka obcego nowozytnego, a
takze proste wypowiedzi rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czeéciami tekstu X
pisemne w jezyku obcym
nowozytnym, w zakresie uktada informacje w okreslonym porzadku X
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Fundusze
Europejskie

Wiedza Edukacja Rozwdj

Rzeczpospolita Unia Europejska [

**

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny o ,:

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow

Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Jezyk obcy zawodowy

A

B

a) rozumie proste wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe, prezentacje),
artykutowane wyraznie,

w standardowej odmianie
jezyka

b) rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje obstugi,
przewodniki, dokumentacje
zawodowa) (ep)

samodzielnie tworzy krotkie,
proste, spdjne i logiczne
wypowiedzi ustne i pisemne w
jezyku obcym nowozytnym w
zakresie umozliwiajgcym
realizacje zadah zawodowych:
a) tworzy krotkie, proste,
spéjne i logiczne wypowiedzi
ustne dotyczgce czynnosci
zawodowych (np. polecenie,
komunikat, instrukcje)
b) tworzy krotkie, proste,
spdjne i logiczne wypowiedzi
pisemne dotyczace

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami
zawodowymi

przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np.
udziela instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuacji
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Fundusze
Europejskie

**

Rzeczpospolita Unia Europejska [

Europejski Fundusz Spoteczn * *
Wiedza Edukacja Rozwdj - Polska pel P v i

Efekty ksztatcenia

z danej jednostki efektow
Stopniowanie efektow
ksztatcenia

efekt kluczowy (ek),
efekt wazny (ew),

efekt pomocniczy (ep)

taczna liczba
godzin
przeznaczonych
na efekt
ksztatcenia

(w ramach
réznych zajec)

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow

Uczestnik kursu:

Nazwa zajec:
Jezyk obcy zawodowy

A

B

czynnosci zawodowych (np.
komunikat, e-mail, instrukcje,
wiadomosé, CV, list
motywacyjny, dokument
zwigzany z wykonywanym
zawodem — wedtug wzoru)
(ep)

1

a)

b)

uczestniczy w rozmowie

w typowych sytuacjach
zwigzanych z realizacjg
zadan zawodowych —
reaguje w jezyku obcym
nowozytnym w sposob
zrozumiaty, adekwatnie

do sytuacji komunikacyjnej,
ustnie lub w formie prostego
tekstu:

reaguje ustnie (np. podczas
rozmowy z innym
pracownikiem, klientem,
kontrahentem, w tym
rozmowy telefonicznej)

w typowych sytuacjach
zwigzanych

z wykonywaniem czynnosci
zawodowych

reaguje w formie prostego
tekstu pisanego (np.
wiadomos¢, formularz,
e-mail, dokument zwigzany

rozpoczyna, prowadzi i konczy rozmowe

uzyskuje i przekazuije informacije i wyjasnienia

wyraza swoje opinie i uzasadnia je, pyta o opinie, zgadza sie lub nie zgadza
z opiniami innych osob

0s6b prowadzi proste negocjacje zwigzane z czynnosciami zawodowymi

stosuje zwroty i formy grzecznosciowe

dostosowuje styl wypowiedzi do sytuacji
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Fundusze

Europejskie
Wiedza Edukacja Rozwdj

**

Unia Europejska N
Europejski Fundusz Spoteczny *

Rzeczpospolita

- Polska

* x %

Efekty ksztatcenia

taczna liczba

Kryteria weryfikacji poszczegdlnych efektow

Nazwa zajec:

z danej jednostki efektow godzin Jezyk obcy zawodowy
Stopniowanie efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu:
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew), (w ramach
efekt pomocniczy (ep) réznych zajec)
A B C D
Zz wykonywanym zawodem)
w typowych sytuacjach
zwigzanych
z wykonywaniem czynnosci
zawodowych (ep)
zmienia forme przekazu 5 przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje zawarte X
ustnego lub pisemnego w materiatach wizualnych (np. wykresach, symbolach, piktogramach,
W jezyku obcym nowozytnym schematach) oraz audiowizualnych (np. filmach instruktazowych)
w typowych sytuacjach przekazuje w jezyku polskim informacje sformutowane w jezyku obcym X
ZW|qzany§:h z wykonywaniem nowozytnym
czynnosci zawodowych (ep) " - ; - -
przekazuje w jezyku obcym nowozytnym informacje sformutowane X
w jezyku polskim lub tym jezyku obcym nowozytnym
przedstawia publicznie w jezyku obcym nowozytnym wcze$niej opracowany X
materiat, np. prezentacje
wykorzystuje strategie stuzace 5 korzysta ze stownika dwujezycznego i jednojezycznego wspotdziata X
doskonaleniu wtasnych z innymi osobami
umiejetnosci jezykowych oraz realizujgc zadania jezykowe korzysta z tekstéw w jezyku obcym, réwniez za | X
podnoszgce swiadomosc pomocg technologii informacyjno- komunikacyjnych
Jezykowa: . _ identyfikuje stowa klucze, internacjonalizmy X
a) wykorzystuje techniki
samod_zielnej pracy nad wykorzystuje kontekst (tam, gdzie to mozliwe), aby w przyblizeniu okresli¢ X
nauk’a Je_zyka . znaczenie stowa
b)  wspoldziata w grupie upraszcza (jezeli to konieczne) wypowiedz X
c) korzysta ze zrodet informag;ji ’
W jezyku obcym nowozytnym zastepuje nieznane stowa innymi, wykorzystuje opis, $rodki niewerbalne X

d) stosuje strategie
komunikacyjne
i kompensacyjne (ep)
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Fundusze

el Rzeczpospolita Unia Europejska
Europejskie - 4x
ke iozo] - Polska Europejski Fundusz Spoteczny i
Efekty ksztatcenia taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdélnych efektow Nazwa zajec:
z danej jednostki efektow godzin . Jezyk obcy zawodowy
Stopniowanie efektow przeznaczonych | Uczestnik kursu:
ksztatcenia na efekt
efekt kluczowy (ek), ksztatcenia
efekt wazny (ew), (w ramach
efekt pomocniczy (ep) roznych zajec)
A B C D
taczna liczba godzin na dang 30
jednostke efektéw ksztatcenia
MEC.03.6. Kompetencje personalne i spoteczne
Efekty ksztatcenia | taczna liczba Kryteria weryfikacji poszczegdlnych
z danej jednostki | godzin efektow 2 e
efektow przeznaczonych . 5 - & X < .
[ fekt i : 2 % 3 g S R S S
Stopn|0wan|e na ere UCZEStnIk kurSU. E § _g S ) -% (’3: S
efektow ksztatcenia | ksztatcenia o % T 8 c N g 9
efekt kluczowy (ek), | (w ramach S X e 5 g % E = E
. iy L Z = ie] p S p
efekt wazny (ew), | réznych zajec) 2 g ° . % = ol =) 0 X
efekt pomocniczy — = > = 0 o o @ © %)
o s i c © o S £ 1S o
(ep) 2.0l 2| .. |.. E .. 8 |.:. © . ..o |.. E
O [7;) &) N O o O b} O (U O QO ; QO 9 QO E O (U
oo s | x| O s o2 0 | O 5 e &g |&T
T QO |Td|T @ T3 |TE T5H«| TG |2 |T8
N N |N2|N E‘ N E‘ N 2 NG |[NLE|NN [N J (N
c® 0| o8 | o8 |8 Q |g 2 |8 3 >cc |8 |© O
23 |3%¥(3 0|3 2332|3283 2 |30 |3a
NN |NQINDT N © NG NS |N E G|N € [N 3 [N @
T 0 |® |8 O T O |80 |88 |© G ¢l T 2 |@ x
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przestrzega zasad stosuje zasady kultury osobistej X X X X X X X X X X
kultury osobistej i ogolnie przyjete normy zachowania
i etyki zawodowej w $rodowisku pracy
(ep) przyjmuje odpowiedzialnos¢ X X X X X X X X X
za powierzone informacje zawodowe
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A B C D E F G H | K L M
respektuje zasady dotyczace X X X X X X
przestrzegania tajemnicy zwigzanej
z wykonywanym zawodem i miejscem
pracy
wyjasnia, na czym polega zachowanie X X X X X X X X X X
etyczne
wskazuje przyktady zachowan X X X X X X X X X X
etycznych
planuje wykonanie omawia czynnosci realizowane X X X X X X X X X X
zadania w ramach czasu pracy
okre$la czas realizacji zadan X X X X X X X X X X
(ep) —
realizuje dziatania w wyznaczonym X X X X X X X X X X
czasie
monitoruje realizacje zaplanowanych X X X X X X X X X X
dziatan
dokonuje modyfikacji zaplanowanych X X X X X X X X X X

dziatan
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godzin
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dokonuje samooceny wykonanej pracy X X X X X X
ponosi przewiduje skutki podejmowanych X X X X X X X X X X
odpowiedzialno$¢ dziatan, w tym prawne
za podejmowane wykazuje swiadomos¢é X X X X X X X X X X
dziatania odpowiedzialnosci za wykonywang
prace
(ep) ocenia podejmowane dziatania X X X X X X X X X X
przewiduje konsekwencje niewtasciwego | x X X X X X X X X X
wykonywania czynnosci zawodowych na
stanowisku pracy,
w tym postugiwania sie niebezpiecznymi
substancjami,
i niewlasciwej eksploatacji maszyn
i urzgdzen na stanowisku pracy
wykazuje sie podaje przyktady wptywu zmiany X X X X X X X X X X
kreatywnoscig na rézne sytuacje zycia spotecznego
i gospodarczego
wskazuje przyktady wprowadzenia X X X X X X X X X X

zmiany i ocenia skutki jej wprowadzenia
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i otwartoscig proponuje sposoby rozwigzywania X X X X X X
na zmiany problemoéw zwigzanych
z wykonywaniem zadan zawodowych
(ep) w nieprzewidywalnych warunkach
stosuje techniki rozpoznaje zrddta stresu podczas X X X X X X X X X X
radzenia sobie ze wykonywania zadah zawodowych
stresem wybiera techniki radzenia sobie X X X X X X X X X X
ze stresem odpowiednio do sytuaciji
(ep) wskazuje najczestsze przyczyny sytuacji | x X X X X X X X X X
stresowych w pracy zawodowej
przedstawia r6zne formy zachowan X X X X X X X X X X
asertywnych jako sposobdw radzenia
sobie ze stresem
rozroznia techniki rozwigzywania X X X X X X X X X X
konfliktéw zwigzanych z wykonywaniem
zadan zawodowych
okresla skutki stresu X X X X X X X X X X
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doskonali okresla zakres umiejetnosci X X X X X X
umiejetnosci i kompetenciji niezbednych
zawodowe do wykonywania zawodu
analizuje wiasne kompetencje X X X X X X X X X X
(ep) .
wyznacza wiasne cele rozwoju X X X X X X X X X X
zawodowego
planuje droge rozwoju zawodowego X X X X X X X X X X
wskazuje mozliwosci podnoszenia X X X X X X X X X X
kompetencji zawodowych, osobistych
i spotecznych
stosuje zasady identyfikuje sygnaty werbalne X X X X X X X X X X
komunikacji i niewerbalne
interpersonalnej stosuje aktywne metody stuchania X X X X X X X X X X
(ep) prowadzi dyskusje X X X X X X X X X X
udziela informacji zwrotnej X X X X X X X X X X
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stosuje metody opisuje sposoby przeciwdziatania X X X X X X
i techniki problemom w zespole realizujgcym
rozwigzywania zadania _ : :
probleméw opisuje techniki rozwigzywania X X X X X X X X X X
problemoéw
(ep) wskazuje, na wybranym przykfadzie, X X X X X X X X X X
metody i techniki rozwigzywania
problemu
wspétpracuje pracuje w zespole, ponoszgc X X X X X X X X X X
w zespole odpowiedzialno$¢ za wspdlnie
realizowane zadania
(ep) przestrzega podziatu rol, zadan X X X X X X X X X X
i odpowiedzialnosci w zespole
angazuje sie w realizacje wspoélnych X X X X X X X X X X
dziatan zespotu
modyfikuje sposdb zachowania, X X X X X X X X X X

uwzgledniajgc stanowisko wypracowane

wspolnie z innymi czionkami zespotu

* Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego warunki
do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.
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- Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

Tabela 2. Grupowanie efektéw ksztalcenia w zajecia i nadawanie nazw tym zajeciom

Nauczyciele wszystkich obowigzkowych zaje¢ edukacyjnych z zakresu ksztatcenia zawodowego powinni stwarza¢ uczestnikom kwalifikacyjnego kursu zawodowego warunki
do nabywania kompetencji personalnych i spotecznych.

MEC.03.1. Bezpieczenstwo i higiena pracy

rozroznia zadania

i uprawnienia instytuciji
oraz stuzb dziatajgcych w
zakresie ochrony pracy,
ochrony
przeciwpozarowe;j

oraz ochrony srodowiska

wymienia instytucje i stuzby dziatajgce w zakresie ochrony pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ochrony $rodowiska

wymienia zadania i uprawnienia instytucji i stuzb dziatajgcych w zakresie ochrony
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin | Uczestnik kursu: efektow
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia w zajecia
mozliwe Nazwa zajec
do zrealizowania
Z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtos¢
A B C D E
rozréznia pojecia wymienia przepisy prawa okreslajgce wymagania w zakresie bezpieczenstwa
zwigzane i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej, ochrony srodowiska i ergonomii
z bezpieczenstwem wymienia regulacje wewnagtrzzakltadowe zwigzane z bezpieczenstwem i higieng
i higieng pracy, ochrong pracy, ochrong przeciwpozarowg, ochrong srodowiska i ergonomig
przeciwpozarows, wyjasnia terminologie w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
.ochrona S_rOdOW'Ska Srodowiska, ochrony przeciwpozarowej oraz ergonomii
i ergonomig
Bezpieczenstwo
(ep, ko) 30 i higiena

pracy
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin | Uczestnik kursu: efektow
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia

ko- efekty ksztatcenia w zajecia

mozliwe Nazwa zaje¢

do zrealizowania

Z wykorzystaniem

metod i technik

ksztatcenia na odlegtos¢

B C D E

(ep, ko)

okres$la prawa

i obowigzki pracownika
oraz pracodawcy

w zakresie
bezpieczenstwa

i higieny pracy

(ew, ko)

okresla skutki
oddziatywania czynnikow
Srodowiska pracy na
organizm cztowieka

(ew, ko)

wykonuje zadania
zawodowe zgodnie
Z zasadami

wymienia prawa i obowigzki pracownika w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia obowigzki pracodawcy w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

opisuje konsekwencje nieprzestrzegania obowigzkéw przez pracownika
i pracodawce w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy

wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry ulegt wypadkowi przy pracy,
wynikajgce z przepisow prawa

wymienia prawa i obowigzki pracownika, ktéry zachorowat na chorobe zawodows,
wynikajgce z przepiséw prawa

wymienia rodzaje czynnikow srodowiska pracy dziatajacych na organizm cziowieka

rozréznia czynniki szkodliwe, niebezpieczne i ucigzliwe w Srodowisku pracy

wyjasnia sposoby zapobiegania zagrozeniom zdrowia i zycia w srodowisku pracy

organizuje stanowisko pracy zwigzane z wykonywaniem zadan zawodowych

rozréznia srodki gasnicze ze wzgledu na zakres stosowania
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin | Uczestnik kursu: efektow
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia

ko- efekty ksztatcenia w zajecia

mozliwe Nazwa zaje¢

do zrealizowania

Z wykorzystaniem

metod i technik

ksztatcenia na odlegtos¢

B C D E

bezpieczenstwa

i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej,
ochrony $rodowiska oraz
ergonomii

(ek, ko)

udziela pierwszej pomocy
w stanach nagtego
zagrozenia zdrowotnego
(ew, ko)

rozroznia rodzaje znakéw bezpieczenstwa i alarmow

stosuje przepisy, wymagania i zasady zwigzane z ergonomia, bezpieczenstwem
i higieng pracy, ochrony przeciwpozarowej i ochrony srodowiska podczas
organizowania stanowisk pracy

rozroznia zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka oraz mienia i $Srodowiska
zwigzane z uzytkowaniem maszyn i narzedzi

rozroznia srodki ochrony indywidualnej do prac z zakresu uzytkowania maszyn
i narzedzi

stosuje $rodki ochrony indywidualnej oraz srodki ochrony zbiorowej podczas realizacji
zadan zawodowych

opisuje podstawowe symptomy wskazujgce na stany nagtego zagrozenia
zdrowotnego

ocenia sytuacje poszkodowanego na podstawie analizy objawéw obserwowanych u
poszkodowanego

zabezpiecza siebie, poszkodowanego i miejsce wypadku

uktada poszkodowanego w pozycji bezpiecznej

powiadamia odpowiednie stuzby
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MEC.03.5. Jezyk obcy zawodowy

czynnosci zawodowych
w zakresie tematow
zwigzanych:

ze stanowiskiem pracy i
jego wyposazeniem

z gtéwnymi technologiami
stosowanymi

w danym zawodzie

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin | Uczestnik kursu: efektow
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia
ko- efekty ksztatcenia w zajecia
mozliwe Nazwa zaje¢
do zrealizowania
Z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtos¢
A B C D E
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w urazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. krwotok, zmiazdzenie, amputacja, ztamanie, oparzenie
prezentuje udzielanie pierwszej pomocy w nieurazowych stanach nagtego zagrozenia
zdrowotnego, np. omdlenie, zawat, udar
wykonuje resuscytacje krgzeniowo-oddechowg na fantomie zgodnie z wytycznymi
Polskiej Rady Resuscytacji i Europejskiej Rady Resuscytaciji
postuguje sie 5 rozpoznaje oraz stosuje srodki jezykowe umozliwiajgce realizacje czynnosci
podstawowym zasobem zawodowych w zakresie:
Srodkoéw jezykowych w czynno$ci wykonywanych na stanowisku pracy, w tym zwigzanych
jezyku obcym z zapewnieniem bezpieczenstwa i higieny pracy
nowozytnym narzedzi, maszyn, urzgdzen i materiatéw koniecznych do realizacji czynnosci
(ze szczegbinym zawodowych
uwzglednieniem srodkow proceséw i procedur zwigzanych z realizacjg zadan zawodowych
leksykalnych) formularzy, specyfikacji oraz innych dokumentéw zwigzanych z wykonywaniem Jezyk obcy
umozliwiajgcym realizacje zadan zawodowych $wiadczonych ustug, w tym obstugi klienta zawodowy
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- Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

Nazwa
jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

wraz z kodowaniem

(ek; ew; ep)

ko- efekty ksztatcenia
mozliwe

do zrealizowania

Z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtos¢

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztatcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

B

z dokumentacjg zwigzang
z danym zawodem

z ustugami $wiadczonymi
w danym zawodzie

(ep, ko, A1)

rozumie proste
wypowiedzi ustne
artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie
jezyka obcego
nowozytnego,

a takze proste
wypowiedzi pisemne

w jezyku obcym
nowozytnym,

w zakresie
umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

rozumie proste
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych

okresla gtéwng mysl wypowiedzi lub tekstu lub fragmentu wypowiedzi lub tekstu
znajduje w wypowiedzi lub tekscie okreslone informacje

rozpoznaje zwigzki miedzy poszczegdlnymi czesciami tekstu

uktada informacje w okreslonym porzadku
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Rzeczpospolita Unia Europejska [

- Polska Europejski Fundusz Spoteczny o

Nazwa
jednostki efektow
ksztatcenia

Efekt ksztatcenia

wraz z kodowaniem

(ek; ew; ep)

ko- efekty ksztatcenia
mozliwe

do zrealizowania

Z wykorzystaniem
metod i technik
ksztatcenia na odlegtos¢

Liczba
godzin

Kryteria weryfikacji
Uczestnik kursu:

Grupowanie
efektow
ksztatcenia
W zajecia
Nazwa zaje¢

B

(np. rozmowy,
wiadomosci, komunikaty,
instrukcje lub filmy
instruktazowe,
prezentacje),
artykutowane wyraznie,
w standardowej odmianie
jezyka

rozumie proste
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np. napisy,
broszury, instrukcje
obstugi, przewodniki,
dokumentacje zawodow3q)
(ep, ko, A1)

samodzielnie tworzy
krotkie, proste, spojne
i logiczne wypowiedzi
ustne i pisemne

w jezyku obcym
nowozytnym

w zakresie

opisuje przedmioty, dziatania i zjawiska zwigzane z czynnosciami zawodowymi
przedstawia sposob postepowania w réznych sytuacjach zawodowych (np. udziela
instrukcji, wskazéwek, okresla zasady)

wyraza i uzasadnia swoje stanowisko

stosuje zasady konstruowania tekstéw o réznym charakterze

stosuje formalny lub nieformalny styl wypowiedzi adekwatnie do sytuaciji
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* * %

* x %

Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin | Uczestnik kursu: efektow
ksztatcenia (ek; ew; ep) ksztatcenia

ko- efekty ksztatcenia w zajecia

mozliwe Nazwa zaje¢

do zrealizowania

Z wykorzystaniem

metod i technik

ksztatcenia na odlegtos¢

B C D E

umozliwiajgcym
realizacje zadan
zawodowych:

tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi ustne
dotyczace czynnosci
zawodowych

(np. polecenie, komunikat,
instrukcje)

tworzy krotkie, proste,
spojne i logiczne
wypowiedzi pisemne
dotyczace czynnosci
zawodowych (np.
komunikat, e-mail,
instrukcje, wiadomosé,
CV, list motywacyjny,
dokument zwigzany

z wykonywanym
zawodem — wedtug
wzoru)

(ep, ko, A2)
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Nazwa Efekt ksztatcenia Liczba Kryteria weryfikacji Grupowanie
jednostki efektow wraz z kodowaniem godzin | Uczestnik kursu: efektow
ksztatcenia